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Werkzeugverwaltung

Eingabe

Neue Eingabe

Verleiher | 1- Administrator Projekt g
Werkzeug g Zahlerstand |0
Entleiher v [...] O Rickgabe [05.00.2012 11:45 -
. -
. ~
e | o]
Ausgabe Riickgabe
Ubersicht
gelagerte Werkzeuge S | ausgegebene Werkzeuge s
WerkzeugNr  Bezeichnung Bild  Standort Werkzeughir Bezeichnung Bid Verlsiher Entliher
r— =
1| Robend 3000 ﬁ Betrieb > Lager 3 4 SchweibuswAnlage §  Muller Nomalstunden | Testinger
2 Robend 3000-1 n 1 (€87 LC) 6 RocutProfessional | <2z  Miller Nomalstunden  Dominik Al

5 SchlosserhammerTyp6746 === | Betrieb > Lager 1 -» Fach 1

7 | Spannbackensatz “,;; Betrieb -> Lager 1 -> Fach 2
6 Satze 2 Satze
= =1 S+ 100%

Mit der sykasoft Werkzeugverwaltung konnen Werkzeuge und Fuhrpark verwaltet werden, fiir
Planung, Arbeitsorganisation und Controlling. Mit Hilfe der hinterlegten Daten erhélt man jederzeit
den Uberblick iiber Standort, Status, Filligkeiten, Z4hlerstand, Garantie etc. der Werkzeuge und

Fahrzeuge.

1. Konfiguration

Um produktiv mit der Sykasoft Werkzeugverwaltung arbeiten zu kénnen, sollte man diese zuerst
korrekt einrichten. Dazu 6ffnen Sie entweder die neuen Programmeinstellungen und gehen auf den
Reiter Werkzeugverwaltung oder die Werkzeugverwaltung und klicken dann auf Einstellungen.
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1.1 Allgemein
1.1.1 Standorte

Hier kdnnen Sie gleich bleibende Standorte fiir die Werkzeugverwaltung anlegen. Diese konnen
Sie spater den Werkzeugen und Fahrzeugen zuweisen. Abbildung 1.1.1 (1)

F 'QJ. Werkzeugverwaltung
4 5] Allgemein
4 Standorte
&5 Status

Abbildung 1.1.1 (1)

1.1.1.1 Standort anlegen

Um einen neuen Standort anlegen zu kdnnen, wahlen Sie zuerst einen {ibergeordneten Standort
aus. Sollte noch kein Standort vorhanden sein, ist der oberste Punkt das Baumobjekt ,,Standorte*
(Abbildung 1.1.1.1 (1)).

4 ¢- Standorte
f‘-],- Baustelle
4 &% Betrieb
4 [f] Lager1
% Fach 1
% Fach 2
% Fach 3
Abbildung 1.1.1.1 (1)

Danach klicken Sie auf das Plus unter der Baumstruktur. Abbildung 1.1.1.1 (2)

=% Fach 2
o Fach 3
% Fach 4
% Fach 5
&% Fach B
[ Lager3
& Wartung

e E

Abbildung 1.1.1.1 (2)

Darauf 6ffnet sich ein kleines Dialogfenster (Abbildung 1.1.1.1 (3)). In diesem kdnnen Sie die
Bezeichnung und tiber die Auswahlbox das Bild des neuen Standortes angeben.
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Abbildung 1.1.1.1 (3)

Unter dem vorher selektierten Element wurde nun eine neues angelegt. War vorher bei dem
selektierten Element eine Adresse vorhanden, wird diese fiir das neue ibernommen. Die Adresse
kann liber den Knopf ,,Bearbeiten“ zur Anderung frei geschalten werden.

1.1.1.2 Standort verwalten

Mit einem Rechtsklick in den Standortbaum werden die Moglichkeiten zum Verwalten der
Elemente angezeigt. Abbildung 1.1.1.2 (1)

iy Baustelle

4 & Betrieb Name |Fach?
4 [ Lager1

o Fach1

o Fach2

& Fach 2 Nummer 504

o Fach4

' Fach5

o Fach 6

e ]

Adresse

Suchname Walther

4 [ Lag gp  Hinzufiigen zu Fach 7
4 c\*.;,) = Fach 7 IGschen

1  Fach 7 bearbeiten Ludwig \Walth
& Fach?2 D
o Fach 3 Name 3

Abbildung 1.1.1.2 (1)

1.1.2 Status

Legen Sie hier Status an, die Sie spdter den Werkzeugen und Fahrzeugen zuweisen kdnnen.
Abbildung 1.1.2(1)
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Abbildung 1.1.2 (1)

1.2 Werkzeug

1.2.1 Werkzeugbaum

Passen Sie hier den Werkzeugbaum an, indem Sie die Schrift und die angezeigten Informationen
andern. Abbildung 1.2.1 (1)

Abbildung 1.2.1 (1)

1.2.2 Kategorie

Hier legen Sie die Kategorien fiir Ihre Werkzeuge an, um diese spéater besser verarbeiten zu
kdnnen. Abbildung 1.2.2 (1)
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Werkzeugkategorie

Bezeichnung

Fittingswerkzeug

Kalte- und Klimatechnik

Kunststofftechnik

L5t- und Schweiltechnik

Presstechnik und Yerbundrohrbearbeitung

Abbildung 1.2.2 (1)

1.2,3 Zdahlereinheit

Definieren Sie hier die Zdhlereinheiten fiir die Werkzeuge. Abbildung 1.2.3 (1)

Zahlereinheiten

Bezeichnung
km

h

kwh

cm

Abbildung 1.2.3 (1)

1.2.4 Selektion

Andern Sie hier die Bezeichnung der Selektionen fiir die Werkzeuge. Abbildung 1.2.4 (1)

Selektion

Mummer Bezeichnung
Selektion 1
Selektion 2
Selektion 3
Selektion 4
Selektion 5
Selektion &
Selektion 7
Selektion 8
Selektion 9
Selektion 10

[ R T B = T (Y = I & 3 [N S % T 8 TR

—_

Abbildung 1.2.4 (1)
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1.3 Fuhrpark

Hier wird festgelegt, wie sich das Programm in bestimmten Situation verhalten soll.

1.3.1 Fahrzeugbaum

Passen Sie hier den Fahrzeugbaum an, indem Sie die Schrift und die angezeigten Informationen

andern. (Siehe 1.2.1 Werkzeugbaum)

1.3.2 Grunddaten

Bearbeiten Sie hier Grunddaten fiir die entsprechenden Informationen zu lhrem Fahrzeug. Das
Anlegen funktioniert auch automatisch {iber die Eingabemaske der Fahrzeuggrunddaten, so dass
Sie in dieser Maske eigentlich nur bearbeiten beziehungsweise l6schen miissen. Abbildung 1.3.2

(1)

Grunddaten

Marken & Modelle | Fahrzeugtypen | Kraftstoffe | Getriebe

Marke

Allgemein

BMWw

Helmut
MERCEDES-BENZ
Volvo

Wi/

Modell

6 Satze |E|

0 Satze =

Abbildung 1.3.2 (1)

1.3.3 Selektion

Andern Sie hier die Bezeichnung der Selektionen fiir den Fuhrpark. Abbildung 1.3.3 (1)
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Selektion

Mummer Bezeichnung
Selektion 1
Selektion 2
Selektion 3
Selektion 4
Selektion 5
Selektion 6
Selektion 7
Selektion 8
Selektion 9
Selektion 10

[ R T B = T (Y = I & 3 [N S % T 8 TR

—_

Abbildung 1.3.3 (1)

1.4 Aus- und Riickgabe

Hier konnen Sie definieren, ob bei der Ausgabe ein Protokoll gedruckt werden soll und welche
Vorlage verwendet wird. Des Weiteren geben Sie hier an, ob bei einer offenen Falligkeit zu dem
ausgegebenen Werkzeug eine Warnung angezeigt werden soll. Abbildung 1.4 (1)

Aus- Ruckgabe

Ausgabe
Protokoll nach bei der Ausgabe drucken mit der Vorlage 1 -

Auvsgabeprotokoll in Vorschau anzeigen
Warnung wenn eine offene Fallikeit vorliegt

Abbildung 1.4 (1)

1.5 Falligkeiten
1.5.1 Arten

Definieren Sie hier Arten fiir die Falligkeit vor um schneller arbeiten zu kénnen. Abbildung 1.5.1 (1)
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Falligkeits-Art

Arten
Wartung
TOW

Sichtprifung

Falligkeits-Art

Abbildung 1.5.1 (1)

2. Werkzeug

Fuhrpark

Stapelverarbeitung

Aus- Rickgabe

Einstellungen

2.1 Grunddaten

L=

s

Fuhrpark  Stapelverarbeitung

i

Aus- Rickgabe | Finstellungen

;;g

\erkzeugexplorer _—

4 %, 5 - SchlosserhammerTyp6746
) Grunddaten
[z Falligkeiten
7 Dokumente

4 Selektion

) Grunddaten |

VWerkzeugnummer 5
Bezeichnung | SchlosserhammerTyp5746
Kategorie
(@] Ststus  Ersatz notwendig
Lagerort Standort  Betrieb - Lager 1-> Fach 1 ...
Zshlerstand 10 h 31.07.2018
Terminplaner v/
Herstellerinformationen Kaufmannisches
Hersteller | FOFMAT Handler  ZAMFO ]
Gerstenummer 67461505 Belegnummer  Re 32342344
Artikelnummer | 1490C34 Kaufdatum | [ ‘
Seriennummer @ Gamnebis 04102017 2 Monste
GTIN 4317784528238 Anschafiungspreis |15.63€
Fertigungsdatum | [ ‘
Status | Beschreibung | Dokuments |
\WerkzeugNr Bezeichnung Bid  Standort Verkzeugstatus Status Zahlerstand
5 | SchlossethammerTyp674  fewmm | Betrich > Lager 1 > Fach 1 @ Defelt 2 auf Lager 10h

=

+ 100%

Unter Grunddaten stehen wichtige Werkzeug-, Hersteller- und kaufmannische Informationen zu

dem Werkzeug.
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2.1.1 Anlegen

Klicken Sie auf den Knopf mit dem Pluszeichen um ein neues Werkzeug anzulegen. Dieser befindet
sich unter dem Werkzeugbaum. Abbildung 2.1.1 (1)

5P

4 k12

Abbildung 2.1.1 (1)

Es erscheint das Formular mit leeren Eingabefelder. Abbildung 2.1.1 (2)

o5 S 2 v K 5 L2
Werkzeug | Fubmsrk  Stapelverarbeitung  Aus- Rickgsbe  Einstellungen
Werizeugexplorer « 1 || ) Grunddaten s
2 []v]
g Now \Werkzeugnummer |11
o Grunddaten Bezsichnung
Kategerie
(@] Status .
ez | ]
Zshlerstand 0 ~| |05.00 2018
Terminplaner [
Herstellerinformationen Kaufmannisches
Hersteller Handler ]
Gerstenummer Belsgnummer
Artikelnummer Kaufdatwm | 05.09.2018 @\
Ssriennummer @ Gamnebis 05002018 0 Monste
GTIN Anschaffungspreis 0,00 &
Fettigungsdatum | 05.00.201 i)
Status | Beschreibung
Werkzeughr Bezsichnung Bild  Standort Vierkzeugstatus Status Zahlerstand
Abbrechen Tk , e

Abbildung 2.1.1 (2)

Grunddaten

e Werkzeugnummer: Die Werkzeugnummer ist immer eindeutig

e Bezeichnung: Wahlen Sie hier eine Bezeichnung fiir das Werkzeug, mit der Sie es wieder
finden kdnnen.

e Kategorie: Wahlen Sie aus, zu welcher Kategorie |hr Werkzeug zugehorig ist. (siehe 1.2.2
Kategorie)

e Status: Setzen Sie den aktuellen Status ihres Werkzeugs. (siehe 1.1.2 Status)

e Lagerort: Hier kann der Standardlagerort ausgewdhlt werden. Wahlen Sie entweder ein
Fahrzeug (siehe 3. Fuhrpark) oder einen Standort (siehe 1.1.1 Standorte) aus.

o Zdhlerstand Tragen Sie hierin dem ersten Feld den aktuellen Zdhlerstand des Werkzeugs
an. Uber des Auswabhlfeld dahinter kénnen Sie die Zdhlereinheit festlegen. (siehe 1.2.3
Zihlereinheit)

e Terminplaner Ist dieses Hikchen gesetzte, wird das Werkzeug im Terminplaner angezeigt.

sykasoft
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Herstellerinformation
Geben Sie hier die Ihnen zu dem Werkzeug bekannten Informationen ein.

Kaufmdnnisches

Notieren Sie die kaufmadnnischen Informationen. Das Kaufdatum ist wichtig, um den
Garantiezeitraum zu berechnen; dieser wird in Monaten angegeben. Die Ampel vor dem Feld
»Garantie bis“ springt 3 Monate vor Ablauf auf gelb.

Status
Hier sehen Sie den aktuellen Entleihstatus, in dem sich das Werkzeug befindet. Es gibt zwei Status
»auf Lager“ und ,ausgegeben®.

Beschreibung
Tragen Sie weitere Informationen zu dem Werkzeug hier ein.

2.2 Filligkeiten

Um eine Falligkeit anzulegen, wahlen Sie im Werkzeugbaum das Element Falligkeiten aus. Sollte
dieses nicht vorhanden sein, konnen Sie das Element wie folgt anlegen.

Wahlen Sie im Werkzeugbaum das oberste Element oder das Element ,,Grunddaten® aus. Klicken
Sie rechts in den Baum. W&hlen Sie nun ,Hinzuftigen“ und ,,Falligkeiten“ (siehe Abbildung 2.2
(1)). Nun wird ein Element ,,Falligkeiten® in dem Werkzeugbaum angezeigt.

|E,'}= Hinzufdgen v| BBl | Falligkeiten
= 5 |gschen | | Dokumente
B3 | Historie = | Selektion

Abbildung 2.2 (1)
2.2.1 Anlegen

Eine neue Falligkeit wird tiber das Plus angelegt. Nun wird eine neue Félligkeit mit der Bezeichnung
»Neue Falligkeit“ angezeigt. Die Bezeichnung kdnne Sie entweder frei wahlen, oder aus der
Auswahlbox auswahlen. Der Tag ist der ndachste Tag der Falligkeit, dieser sollte also in der Zukunft
liegen. Unter Bearbeiter wahlen Sie den zustandigen Mitarbeiter aus. (siehe Abbildung 2.2.1 (1))

sykasoft Werkzeugverwaltung e 12



H S 5 & 5

Werkzeug Fuhrpark  Stapelverarbeitung Aus- Rickgabe = Einstellungen
Werkzeugexplorer ~ 8| ) Grunddaten [ Falligkeiten X =
2 E Werkzeug
4 %5 - SchlosserhammerTyp6746 Werkzeugnummer |5 C) Status  |Ersatz notwendig
:“,Gm.ndd?tan Artikelnummer  |1430C34 Seriennummer
|zZ| Falligkeiten
‘| Dokumente
" Selektion
Bezeichnung Tag Woche Monat Intervall Bearbeiter
Neue Falligkeit ~ ([ 16.08.2018 33 8/2018  wachentlich Alle
4 k4
o = : o

Abbildung 2.2.1 (1)

2.3 Dokumente

Um Dokumente zu dem Werkzeug zu speichern, wahlen Sie im Werkzeugbaum das Element
Dokumente aus. Sollte dieses nicht vorhanden sein, kdnnen Sie das Element wie folgt anlegen.
Wadhlen Sie im Werkzeugbaum das oberste Element oder das Element ,,Grunddaten® aus. Klicken
Sie rechts in den Baum. Wahlen Sie nun ,Hinzuftigen*“ und ,,Dokumente“ (siehe Abbildung 2.3

(1)). Nun wird ein Element ,,Dokumente® in dem Werkzeugbaum angezeigt.

| = ] Hinzufiigen

-

EE | Falligkeiten

= 5 ldschen

[[] Historie

i | Dokumente

”1 Selektion

Abbildung 2.3 (1)

2.3.1Anlegen

Fiigen Sie ein Dokument entweder iiber den Knopf ,,Datei hinzufiigen“ oder per Drag & Drop hinzu.
(Abbildung 2.3.1 (1))

sykasoft
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% = 85 o & 5 L2

Werkzeug Fuhrpark  Stapelverarbeitung Aus- Riickgabe | Einstellungen
\Werkzeugexplorer ~ 0 | | Grunddaten Falligksiten | Dokumente X 2
& E Werkzeug
4 % 5 - Schlosserhammer Typ6746 Werkzeugnummer 5 () Staws |Erssz notwendig
él‘:::;t?:: Artikelnummer 1490034 Seriennummer
| Dokumente
4 Selektion
Dokumente
s Datei hinzufiigen| Ansicht | Kleine Symbole -
ot
Zeiterfassung Dokumentation docx:

Pfad | SDatenSWerkzeugverwaltungiWerkzeug\Dokumente\5\
4 k2

-, : ) + 100%
Abbildung 2.3.1 (1)

2.4 Historie

Um in die Entleihhistorie zu gelangen, wahlen Sie im Werkzeugbaum das oberste Element oder
das Element ,,Grunddaten“ aus. Klicken Sie rechts in den Baum. Wahlen Sie nun ,,Historie“. (siehe
Abbildung 2.4 (1))

gp  Hinzufiigen U
= Robend 3000-1 [8schen

[l] Historie
Abbildung 2.4 (1)

Nun 6ffnet sich ein Fenster mit einer Ansicht, die alle Entleihvorgdnge anzeigt.
2.4.1 Eingrenzen

Uber den sich standardmé&Rig links befindlichen Baum (Entleiher) kénnen Sie einen Mitarbeiter
auswdhlen, nach dem Sie filtern mochten. (Abbildung 2.4.1 (1))
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Entleiher - 0 || Historie

4 Alle Mitarbeiter

1 Miller Normalstunden
2 Maller Uberstunden 25 % (v) Eingrenzung
3 Miller Uberstunden 50 % Werkzeugr

4 Schulze Normalstunden
5 Schulze Uberstunden 25 % 2
6 Schulze Uberstunden 50 %
7 Meier Normalstunden

WerkzeugNr |2

ausgegeben am

28.05.2018 10:35

@

8 Maier Uberstunden 25 % a ZE U A5
9 Meier Uberstunden 50 %
10 Dominik Abert 2 28.05.2018 10:36
11 Volker Fied
12 Hans Joachim Osterhausen von u
2 070620181021 |

Abbildung 2.4.1 (1)

Um genauer eingrenzen zu kénnen, klicken Sie auf ,,Eingrenzung® oder auf den runden Knopf links
daneben. Nun werden mehr Eingrenzungsmoglichkeiten angezeigt. (Abbildung 2.4.1 (2))

Historie | L |

E=

‘WerkzeugNr ‘2 |

@ Eingrenzung
Status ‘ c |

Verleiher ‘ e |

|v Sianduri| ‘

Projekt ‘

Ausgegeben | 05.08.2017 R |n4.ngzms
Riickgabe O

\ B - | &

‘WerkzeugNr Bild ausgegeben am Verleiher Entleiher Status Standort

Fahrzeug Proje

~

2 ! 28052018 10:35 Admini: Meier Ub den 50 % “8 ausgegeben

2 ! 28.05.2018 10:35 Admini: Meier Ub den 50 % w4 auf Lager

2 ! 28052018 10:36 Administrator | Volker Fied “8 ausgegeben | Wartung

Abbildung 2.4.1 (2)
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3. Fuhrpark

S e 5 & @

Stapelverarbeitung Aus- Rickgabe | Einstellungen

r ] =- |
5 89 v & R )
Werkzeug Stapelverarbeitung Aus- Rickgabe = Einstellungen
Fuhrparkexplorer = 3 || | Grunddaten Wartung | | Dokumente & |'=W
4
L 19 g
Grunddaten L
4 @ 1; Sprinter Fahrzeughr 1
| Grunddaten
1 Dokumente Suchname | Sprinter
&l Wartung Nummernschild | \/0-5F-23
Fahrer  Dominik Abert
e Status  Voll Funktionsfahig
Standort
Zahlerstand 13000 km
Terminplaner |+
Herstellerinformationen Kaufménnisches
Marke MERCEDES-BENZ Handler
Medell | Sprinter Rechnungsnummer
FIN Kaufdatum | | |
Fahzeugtyp | Kastenwagen @ Gemntiebis 12.002017 0 Monate
Kraftstoff | Diesel r
Erstzulassung 5]
Getriebe | Automatik
Anschaff is  |0.00€
Fertigungsdatum [ | |
Beschreibung | Dokumente
4 b A
0 Eerize - =l o+ 100%

Unter Grunddaten stehen wichtige Fahrzeug-, Hersteller- und kaufmannische Informationen zu
dem Fahrzeug.

3.1.1 Anlegen

Klicken Sie auf den Knopf mit dem Pluszeichen um ein neues Fahrzeug anzulegen. Dieser befindet
sich unter dem Fahrzeugbaum. (Abbildung 3.1.1 (1))

BE
P |

Abbildung 3.1.1 (1)

Es erscheint das Formular mit leeren Eingabefeldern. (Abbildung 3.1.1 (2))
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g;' =2 =) v s > 9
Werkzeug Fuhrpark  |Stapelverarbeitung Aus- Rickgabe = Einstellungen
Fuhrparkexplorer - g || -] Grunddaten s [
=
Grunddaten %
4 dfa Neu Fahrzeughr -1
s Grunddaten Suchname
Nummernschild
Fahrer i l:l
@ Status ¥
Standort [
Zahlerstand |0 km
Terminplarer [ ]

Herstellerinformationen Kaufménnisches

Marke ¥ Handler
Modell L) Rechnungsnummer
FIN Kaufdatum | 25.06.2018 El
——— "l @ Goranfiebis [25.06.2018 0 Monate
Kraftstoff ¥
Erstzulassung | 25.06.2018 El
Getriebe L)
Anschaffungspreis  |0.00 €
Fertigungsdatum | 25.06.2018 @ |
Beschreibung
Abbrechen - L o+ 100%

Abbildung 3.1.1 (2)

Grunddaten

FahrzeugNr: Die Fahrzeugnummer ist immer eindeutig, diese wird automatisch vom System
vergeben.

Suchname: Wahlen Sie einen Suchname fiir das Fahrzeug.

Nummernschild: Hier kénnen Sie das Nummernschild des Fahrzeuges eintragen.

Fahrer: Tragen Sie hier den Fahrer des Fahrzeuges ein.

Status: Setzen Sie den aktuellen Status ihres Fahrzeuges. (siehe 1.1.2 Status)

Standort: Hier kann der Standardstandort ausgewahlt werden. Wahlen Sie Standort (siehe
1.1.1 Standorte) aus.

Zdhlerstand Tragen Sie hierin das Feld den aktuellen Zdahlerstand des Fahrzeuges ein.
Terminplaner Ist dieses Hdakchen gesetzt, wird das Fahrzeug im Terminplaner angezeigt.

Herstellerinformation
Geben Sie hier die Ihnen zu dem Fahrzeug bekannten Informationen ein.

Kaufmdnnisches

Notieren Sie die kaufmadnnischen Informationen. Das Kaufdatum ist wichtig, um den
Garantiezeitraum zu berechnen; dieser wird in Monaten angegeben. Die Ampel vor dem Feld
,Garantie bis“ springt 3 Monate vor Ablauf auf gelb.

Beschreibung
Tragen Sie weitere Informationen zu dem Fahrzeug hier ein.

sykasoft
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3.2 Félligkeiten

Um eine Falligkeit anzulegen, wahlen Sie im Fahrzeugbaum das Element Félligkeiten aus. Sollte
dieses nicht vorhanden sein, kénnen Sie das Element wie folgt anlegen.

Wadhlen Sie im Fahrzeugbaum das oberste Element oder das Element ,,Grunddaten* aus. Klicken
Sie rechts in den Baum. W&hlen Sie nun ,Hinzuftigen“ und ,,Falligkeiten“ (siehe Abbildung 3.2
(1)). Nun wird ein Element ,,Falligkeiten® in dem Fahrzeugbaum angezeigt.

|h"|ih Hinzufligen v|EEl | Faligkeiten
= 1 |gschen 1 | Dokumente
okumente | J“"1 Selektion

Abbildung 3.2 (1)

3.2.1 nach Datum anlegen

Eine neue Filligkeit nach Datum wird {iber das Plus angelegt. Nun wird eine neue Falligkeit mit der
Bezeichnung ,Neue Falligkeit” angezeigt. Die Bezeichnung kénne Sie entweder frei wahlen, oder
aus der Auswahlbox auswadhlen. Der Tag ist der ndchste Tag der Falligkeit, dieser sollte also in der
Zukunft liegen. Unter Bearbeiter wahlen Sie den zustandigen Mitarbeiter aus. (siehe Abbildung
3.2.1 (1)

o 3 ] -
= =1 & v K ¥ 9
Werkzeug Fuhrpark | Stapelverarbeitung Aus- Rickgabe = Einstellungen
Fuhrparkexplorer ~ 3| - Grunddaten Falligkeit X ~ E
VL |E| Fahrzeug %
4 @1; Sprinter SBuchname | Sprinter @ Status  Voll Funkticnsfahig
gl Grunddsten i Kennzeichen |WU-SP-23 FIN
|| Falligkeiten | ——")
| Dokumente
"4 Selektion = ——
Falligkeit nach Datum | Falligkeit nach Km-Stand B
Bezeichnung Tag Woche Monat Intervall Bearbeiter
UV ~ [|21.00.2017 38 | 9/2017 | jshrlich Alle
TOV ~ |[21.00.2017 38 | 92017 | 2 jahrich Alle
e [][5]
4 3
- + 100%
'

Abbildung 3.2.1 (1)

3.2.2 nach Km-Stand anlegen

Neue Félligkeiten nach Kilometerstand werden tiber das Plus angelegt. Nun wird eine Neue

Falligkeit mit der Bezeichnung ,Neue Falligkeit“ angezeigt. Die Bezeichnung kénnen Sie entweder
frei wahlen, oder aus der Auswahlbox auswéahlen. Das ,,Intervall (in Km)“ definiert, nach wie vielen
Kilometern diese fallig ist. Die ,,Falligkeit (in Km)“ gibt an, wann die ndchste Falligkeit in
Kilometern ist; diese sollte hoher sein als der aktuelle Kilometerstand. Unter Bearbeiter wahlen Sie
den zustdandigen Mitarbeiter aus. (siehe Abbildung 3.2.2 (1))
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1 &s 5 ¢ ®

52

Aus- Rickgabe = Einstellungen

Suchname | Sprinter

Kennzeichen |WU-SP-23

&) Ststus |Vl Funktionsfhig
FIN

Intervall (in Km) Falligkeit {in Km) Bearbeiter
O 1000

= 1300 11806 | Alle

12506 | Administrator

Werkzeug Fuhrpark | Stapelverarbeitung
Fuhrparkexplorer > 1 _'; Grunddaten Falligkeit X
RJ¥ | Fahresug
4 Qs 1; Sprinter
- Grunddaten
|Z] Falligkeiten
| Dokumente
"4 Selektion
Falligkeit nach Datum
Bezeichnung
Bremsbeldge vorne
Bremsbel&ge hinten
e [][5]
4 3

+ 100%

Abbildung 3.2.2 (1)

3.3 Dokumente

Um Dokumente zu dem Fahrzeug zu speichern, wéhlen Sie im Fahrzeugbaum das Element

Dokumente aus. Sollte dieses nicht vorhanden sein, kdnnen Sie das Element wie folgt anlegen.
Wadhlen Sie im Fahrzeughaum das oberste Element oder das Element ,,Grunddaten® aus. Klicken
Sie rechts in den Baum. Wahlen Sie nun ,,Hinzufligen“ und ,,Dokumente* (siehe Abbildung 3.3
(1)). Nun wird ein Element ,,Dokumente® in dem Fahrzeugbaum angezeigt.

| gR  Hinzufigen

| EE] | Falligkeiten

= ] lgschen

| Dokumente

okumente

| i

"‘31 Selektion

Abb.i/.dung 3.3(1)

3.3.1 Anlegen

Fiigen Sie ein Dokument entweder iiber den Knopf ,,Datei hinzufiigen“ oder per Drag & Drop hinzu.

(Abbildung 3.3.1 (1))
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& =LA )
Werkzeug Stapelverarbeitung Aus- Rickgabe | Einstellungen
Fuhrparkexplorer ~ 2| ) Grunddaten | [ Falligkeit | | Dokuments X | s E
@
L ] Fahrzoug H
4 @ 1; Sprinter _ s | Sprinter | @ statws [Voll Funktionsfahig |
) Grunddaten [ i )
— Kenr WU-5P-23 FIN
|| Falligkeiten | |
‘| Dokumente
| Selektion
Dokumente
=p Datei hinzufiugen Ansicht | Grolle Symbole -
Pfad |SDaLan$Werlueugvem'almng\Fuhrpark\Dokumenhe“\ |
4 kA
C—t R

Abbildung 3.3.1 (1)

4. Stapelverarbeitung

s & 5 & g
Einstellungen

Werkzeug Fuhrpark  Stapelverarbeitung Aus- Rickgabe

In diesem Programmteil konnen Sie Werkzeug- beziehungsweise Fahrzeugdaten selektieren, in
eine Zwischendatei (Stapel) speichern und diesen Stapel dann als Liste, als Excel-Export oder tiber

eine CFG-Datei ausgeben.

Werkzeugverwaltung e 20
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" F. ’“ .. -
%‘ > - v © T L2
Werkzeug  Fuhrpark  Stapeherarbeitung Aus- Boickgabe  Eimstellungen
Exnpeinievanhl = Q || Fingmnzung =
afirucanT et Haupttyp Eingrenzung zam Typ
L
] * Werkzeuge Wedkzeughe | |
S arma () Fahezsuge
| T -
SFilghuten T “ateg
= Status
) Warbungen nach Seleklion
) Wastungen nach Fallghet Hnratelinr
Handler
Kaufdabum | 12 04 2017 Gzl - [02072012 63!
Selektion
Besclweibung
Stapeloption
. - 6 im Stapel
a1 bastahendan Stanal ubsrschesdben | (& Anzshl smiiein [T o Savel eretullen
Werkzeugstape! ¥  Fahzeugstapel =
Auswahl Faligkeit Intervall  Neus Faligheit WerkzeugNr Bezeichnung Augwahl Faliigksit  Intervall Neue Falligkeit Falligksitsbezeichnung Bearbeiter Fahrzeu
i monatich  19.06.2018 2 Robend 3000-1 M 21092017 | jahich 0827 uv Al
M 20508 wiichertich | 02.05.2018 3 Testinger B 2109207 | 2pshich | 21092007 | TOV Al
~ 02052018 wochentiich | 02.05.2018 & Rotut Profession ¥ | 23.08.2018 | wochentich | 23.08.2018 | Sichiorufung Al
o 14052012 monatlich  14.05 2018 & Rocut Profeasion [ | 23022018 wachentich | 23082018 | Neus Faligkit Alle
M wosnE wichertich | 16.08.2018 5 Schlosserhammi B 05122007 | jahich 05122M7 | UV Do
< zaop20e wochentiich | 23.08.2018 2 Robend 3000-1
6 Saize 5 Satze
Liste - Werkzeuge
e | Ve - ® [Qvesa]

4.1 Eingrenzung

Haupt-Typ

Geben Sie hier den Typen an, welchen Sie verarbeiten mochten. Der ausgewdhlte Typ steuert, wie
sich die Stapelverarbeitung verhalt. Ist zum Beispiel Werkzeug als Haupt-Typ ausgewdhlt, wird
auch nur der Werkzeugstapel verarbeitet. (Abbildung 4.1 (1))

Haupttyp
# Werkzeuge
) Fahrzeuge

Abbildung 4.1 (1)

Typ

Hier kénnen Sie entscheiden, ob Sie den Stapel nach der Selektion oder den Falligkeiten erstellen
mdochten (Abbildung 4.1 (2)). Wenn Sie Falligkeit wahlen, wird auf das gespeicherte
Filligkeitsdatum zugegriffen. Uber den Kalender oder die direkte Eingabe kénnen Sie den Zeitraum
von — bis eingrenzen. Wenn Sie Selektion wahlen, sind die Werkzeuge oder Fahrzeuge wie
gewohnt einzugrenzen.

Typ
# Wartungen nach Selektion
) Wartungen nach Falligkeit

Abbildung 4.1 (2)
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4.2 Stapel erzeugen

Nach Eingabe der gewiinschten Eingrenzung und Anwahlen des Knopfes ,,Anzahl ermitteln wird
angezeigt, wie viele Datensétze gefunden und wie viele bereits im alten Stapel vorhanden sind.
Sie kdnnen hier entscheiden, ob die neuen Datensédtze an den bestehenden Stapel angehdngt
oder ob der Stapel iiberschrieben werden soll. (Abbildung 4.2 (1))

Stapeloption
(") an bestehenden Stapel anhangen - 12 Datensadtze im Stapel
@ bestehenden Stapel Gberschreiben | | & Anzahl ermittein 0 Datensatze gefunden  Stapel erstellen

Abbildung 4.2 (1)

Klicken Sie auf ,,Stapel erstellen®, um den Stapel der selektierten Kunden zu bestatigen.
(Abbildung 4.2(1))

Sie erhalten dann zwei Tabellen der selektierten Werk- und Fahrzeuge mit allen wichtigen
Informationen. In der Spalte ,,Auswahl“ kann ein Werkzeug beziehungsweise Fahrzeug abgehakt
und somit aus der Selektion ausgeschlossen werden. (Abbildung 4.2 (2))

Werkzeugstapel ¥ | Fahrzeugstapel ¥
Auswahl Falligkeit Intervall Neue Falligkeit \WerkzeugNr Bezeichnung Auswahl Falligkeit Intervall Neue Félligkeit Falligkeitsbezeichnung Bearbeiter Fahrzeu|
09052018 monatlich 19.06.2018 2 | Robend 3000-1 21082017 | jahrlich 21.09.2017 uww Alle
02052018 wdchentlich | 02.05.2018 3 | Testinger 21092017 | 2 jahrlich 21.09.2017 TOV Alle
02.05.2018 wochentlich | 02.05.2018 6 | Rocut Profession 23.08.2018 | wochentlich  23.08.2018 Sichtprifung Alle
14.05.2018 monatlich 14.05.2018 6  Rocut Profession 23.08.2018 | wochentlich = 23.08.2018 Neue Falligkeit Alle
16.08.2018 wochentlich | 16.08.2018 5 | Schlosserhammy 05.12.2017 | jahrlich 05.12.2017 uwy Domi
23082018 wichentlich | 23.08.2018 2 | Robend 3000-1
6 Satze 5 Satze

Abbildung 4.2 (2)

4.3 Verarbeitung

Im Stapelverarbeitungsbaum wahlen Sie die Art der Ausgabe, welche anschlie3end unten
angezeigt wird (Abbildung 4.3 (1)). Ob der Werkzeug- oder Fahrzeugstapel verarbeitet wird,
entscheidet der selektierte Haupt-Typ.

Stapelauswahl ~ q

_:;J_D rucken/Export
i Listen
hExport
§F unktionen
ﬁFE’illigkeiten

Abbildung 4.3 (1)
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4.3.1 Listen

Sie kdnnen fiir die selektierten Datensatze Listen ausgeben.

Sollten die vordefinierten Vorlagen nicht ausreichen, kénnen individuelle Vorlagen hinzugefiigt
werden. Hierzu steht eine Vielzahl an Druck-Platzhaltern im Formularassistenten bereit.

Liste - Fahrzeuge

Liste |UWVV

w

Vorlage |1 4 rli.;ﬂ _: Vorschau | | s Drucken

4.3.2 Export

Unter ,,Export“ konnen die Datensdtze fiir Excel exportiert werden.

Des Weiteren ist ein CFG-Export der Daten méglich. Zur weiteren Auswertung konnen die Felder aus
dem Stapelin eine .cfg-Datei exportiert werden.

Oiffice Export - Werkzeuge CFG Export - Werkzeuge
['T Excel Kofigurationzdatei | Werkzeugstapel exportieren (mit Spaltenbezeichnung) ~
J Exportieren
4.3.2 Félligkeiten

Driicken Sie auf den Knopf ,,Filligkeiten bearbeiten/hochsetzen...“ 6ffnet sich ein Fenster, um die
Félligkeiten zu bearbeiten. (Abbildung 4.3.2 (1))

Falligkeiten - Werkzeuge

Abbildung 4.3.2 (1)

£z Filligksiten bearbeiten/hochsetzen...
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Stapel

Name Félligkeitsbezeichnung Falligkeit Neue Falligkeit - Intervall
Robend 3000-1 TOV 11.07.2019 | 11.07.2022 3 jahrlich

Robend 3000-1 Wartung 20.06.2019 | 20.06.2021 2 jghrlich
Robend 3000-1 Sichtpriifung 09.05.2018 | 09.06.2018 monatlich
Testinger TOV 02.05.2018 |ug 05.2018 wiachentlich
Rocut Professional 75 TC Sichtpriifung 02.05.2018 | 00.05.2018 wichentlich

Rocut Professional 75 TC Anwesenheit priifen 14.05.2018 | 14.06.2018 monatlich

Robend 3000-1 TOV 11.07.2019 | 11.07.2022 3 jhrlich
Robend 3000-1 \Wartung 20.06.2019 |20_c|.s_2021 2 jahrlich
Robend 3000-1 Sichtpriifung 09.05.2018 | 09.06.2018 monatlich
Testinger TOV 02.05.2018 | 09.05.2018 wiachentlich
Rocut Professional 75 TC Sichtpriifung 02.05.2018 | 09.05.2018 wichentlich

Rocut Professional 75 TC Anwesenheit priifen 14.052018 | 14.06.2018 monatlich

<
12 Sétze

Neues Falligkeitsdatum | 11.07.2022 |F§Ilighei‘lsdatum fiar Alle eintragen

Wadhlen Sie entweder fiir die Datensdtze ein eigenes neues Falligkeitsdatum aus, oder setzen Sie
ein allgemeines neues Falligkeitsdatum {iber den unten gezeigten Knopf ,,Falligkeit fiir Alle
eintragen® (Abbildung 4.3.2 (2)).

12 Satze

0

Meues Falligkeitedatum | 11.07 2022 | Falligkeitedatum for Alle eintragen

Abbildung 4.3.2 (2)

Durch den Klick auf den Knopf Hochsetzen wird fiir alle angezeigten Falligkeiten das sich in der
Spalte ,,Neue Falligkeit” befindliche Datum eingetragen.
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5. Aus- und Riickgabe

5 © 5 ., @ @

Werkzeug Fuhrpark  Stapelverarbeitung Aus- Rickgabe = Einstellungen

Um Werkzeuge ausleihen zu kdnnen, gibt es das Werkzeugbuchungstool. Damit ldsst sich eine
Ausgabe oder Riickgabe buchen.

Eingabe

Neue Eingabe

Verleiher | 1- Administrator Projekt g
Werkzeug g Zahlerstand |0
Entleiher v [...] O Rickgabe [05.00.2012 11:45 -
. -
~ e
i
Ausgabe Riickgabe
Ubersicht
gelagerte Werkzeuge S | ausgegebene Werkzeuge s
WerkzeugNr | Bezeichnung Bild  Standort WerkzeugNr Bezeichnung Bild Verleiner Entleiher
- - o
1| Robend 3000 ﬁ Betrieb > Lager 3 4 SchweibuswAnlage §  Muller Nermalstunden | Testinger
2 Robend 3000-1 n T (EB7 LCI) 6 RocutProfessional | <2z :  Miller Nomalstunden  Dominik Al

5 SchlosserhammerTyp6746 === | Betrieb > Lager 1 -» Fach 1

7 | Spannbackensatz “:;; Betrieb -> Lager 1 -> Fach 2
10 Test B
< T > < >
6 Satze 2 Satze
= =1 S+ 100%

5.1 Ausgabe buchen

Werkzeug (Pflichtfeld)
Um eine Ausgabe zu buchen, wahlen Sie zuerst ein Werkzeug {iber die entsprechende

Auswahlbox, oder per Doppelklick auf ein gelagertes Werkzeug in der Ubersicht.

Entleiher (Pflichtfeld)
Geben Sie hier den Mitarbeiter ein, welcher das Gerdt ausleihen mdchte.

Standort / Fahrzeug
Ist der Standort bekannt, oder wird das Werkzeug in ein Fahrzeug gelagert, kann dies hier

ausgewdhlt werden.

Zahlerstand
Dieser wird hier gesetzt, wie erin den Grunddaten angegeben ist.
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Riickgabe
Soll das Werkzeug zu einem bestimmten Tag beziehungsweise Uhrzeit wieder zuriickgegeben
werden, konnen Sie dies hier angeben.

Driicken Sie nun auf den Knopf Ausgabe, wird das Werkzeug in den Status ,,ausgegeben* versetzt
und befindet sich nun in der anderen Ubersicht ,ausgegebene Werkzeuge*.

5.2 Riickgabe buchen

Werkzeug (Pflichtfeld)
Um eine Riickgabe zu buchen, wahlen Sie zuerst ein Werkzeug iiber die entsprechende
Auswahlbox, oder per Doppelklick auf ein ausgegebenes Werkzeug in der Ubersicht.

Entleiher (Pflichtfeld)
Geben Sie hier den Mitarbeiter ein, welcher das Gerat zuriick gebracht hat.

Standort / Fahrzeug
Ist ein Standort in den Grunddaten definiert, wird dieser hier eingetragen. Er kann jedoch auch
gedndert werden.

Z3hlerstand
Tragen Sie hier den neuen Zdhlerstand zu dem Werkzeug ein.

Riickgabe
Hier wird nur falls vorher gesetzt die spateste Riickgabe angezeigt. Diese kann nicht gedndert
werden.

Driicken Sie nun auf den Knopf Riickgabe, wird das Werkzeug in den Status ,,auf Lager” versetzt
und befindet sich nun in der anderen Ubersicht ,,gelagerte Werkzeuge*“.

sykasoft Werkzeugverwaltung e 26



